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Latt redan i produktionsledet

Det dr inte bara ombord pa flygplanen
och i andra ”slutliga” tillampnings-
omraden som litt &r ett ledord. Aven i
produktionen ar ett minimum av rorlig
massa en fordel ur manga synvinklar.
Foretaget FlexProp i Halmstad har tagit
fasta pa detta och utvecklat produk-
tionsfixturer — vilket ungefar kan liknas
vid de "hdander” som haller detaljer och
verktyg i lage under produktionen - i
extremt latt och styv kolfiberkomposit,
dér innovativ design bidrar ytterligare
till viktbesparingen.

Att vikten dr av betydelse forstar
man ndr man exempelvis ska montera
20 meter langa vingar. Det blir tungt
och otympligt att flytta runt stalfixtu-
rer langs hela vingen. Med FlexProps
produktionsutrustning i lattviktsmate-
rial far man goda prestanda och en bra
styvhet i forhallande till vikt. Fixturerna
kan vaga sa lite som en tiondel eller
annu mindre av motsvarande stalfixtu-

annaforetaget har med draghjalp fran
joretagen skapat en produkt med ett potentiellt
i _mggr}nadi\f/é_i_rde pa flera miljarder kronor per ar.
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ter, med bibehallen styvhet, och de tar

ocksa mindre verkstadsyta i ansprak.
Detta skapar naturligtvis kostnadseffek-
tivitet i produktionen. Men — det &r inte
hela vinsten.

Samma material som i de producerade
komponenterna

Den kanske storsta vinsten pa just
flygomradet har inte direkt med vikten
att gora, utan snarare materialvalet i sig.
Flygplansindustrin har sma marginaler
och kraven pa delkomponenternas pass-
form och slutkvalitet ar hog. Det racker
med att 6ppna en dorr in till en produk-
tionsanldggning for att en fixtur i stal
ska utvidga sig pa ett satt att passformen
pa en delkomponent péaverkas. Detta ar
naturligtvis ett stort problem.

Fixturer i kolfiberkomposit — ett
material som dven anvands i manga
komponenter i flygindustrin - reagerar
pa temperaturférandringar pa samma
satt som delkomponenterna som ska
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Problem: Inom industriell produk-
tion av framst stora detaljer maste
fixering av arbetsstycken kunna ske
smidigt och med hog precision. Och
om den som sitter inne med 16s-
ningen ar en liten aktér maste denne
kunna na ut till kunderna.

Losning: FlexProp é&r ett exempel pa
hur ett famansforetag med hjélp av
storforetag kan skapa sig en position
pa den internationella marknaden.
Realiseringsgrad: Foretagets
I6sningar &r redan ute pa markna-
den och anvéndas bland annat av
Airbus och VAG. Végen dit har varit
foredomligt kort.

produceras/monteras. Darmed elimine-
ras problemet med olika utvidgning,
och alla detaljer halls fast exakt dar de



» ska oavsett om nagon skulle rdka 6ppna

dorren.

Storindustrin som draghjalp
Och det gjorde Saab. Oppnade dérren
alltsd. Men vi tar det frdn borjan. Flex-
Prop hade borjat med att sdlja sin teknik
till bilindustrin, vilket blev en larorik
- om an inte guldkantad - erfarenhet.
I motet med ett par av de stora biltill-
verkarna gick FlexProp
miste om ensamritten
pa tekniken; foretagets
16sning blev mer eller
mindre en ny varldsstan-
dard men affdrerna blev
inte pa langa vagar sa
I6nsamma for FlexProp
som de kunde blivit.
Ganska snart sneglade
FlexProp pa flygindu-
strin som ett lampligt
ndésta steg, inte minst med tanke pa
fordelarna for stora produktionsobjekt.
Men precis som pa bilsidan har ett litet
foretag som FlexProp — med totalt fyra
anstdllda — mycket smé moijligheter att

VARFOR NAMNET FLEXPROP?

Saab sdg omedelbara
vinster med konceptet
och kunde inte bara
tain det i sin egen
produktion utan ocksa
vidare till internationella
sammanhang

komma i kontakt med den internationa-
liserade flygutvecklingsstrukturen, den
erbjuder inte ménga ingdngar. Som litet
svenskt foretag kan man knappast ga
med sin idé direkt till Airbus i Frankrike
och forvinta sig att bli lyssnad pa.
Daremot kunde man ga till Saab. Den
svenska nationella samsynen pa bety-
delsen av samverkan f6r innovation ska-
pade en moijlighet for FlexProp att visa
vad man kunde. Saab
sag omedelbara vinster
med konceptet och
kunde inte bara ta in det
i sin egen produktion
utan ocksa vidare till
internationella samman-
hang - men samtidigt
lata FlexProp behalla sin
centrala position. Sam-
arbetet med Saab blev en
sprangbrada for att borja
exportera och i dag gar 80-90 procent
av FlexProps forsaljning till utlandet.
Genom Saabs omfattande internatio-
nella samarbeten fick man mycket goda
kontakter och kunde nédrma sig interna-

FLEXPROP | DEN FLYGTEKNISKA INNOVATIONSSTRATEGIN
FlexProp &r ett exempel pa hur samverkan inom innovationsomradet mellan aktérer med olika roller kan innebéra vinster for
samtliga inblandade. Darmed uppfylls primart de langsiktiga Innovair-mal som handlar om 6kad omsatttning for industrin
(béade stora foretag och SMF) liksom leveranser till internationella flygtekniska samarbeten.

Las mer om den svenska flygtekniska innovationsstrategin NRIA Flyg och dess mal pa www.innovair.org/nriaflyg
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tionella aktorer pa ett trovardigt satt.
Exemplet med FlexProp illustrerar
vikten av att ha en flygindustri i Sve-
rige for sméa och medelstora foretags
mojligheter att skapa sig en efterfragan
och en position i innovationsvérlden.
Framgangsrik teknikutveckling — och
slutligen affdr — kan bara realiseras
tillsammans med en kund. Och omvint
visar exemplet pa vilka vinster man kan
skapa for storindustrin genom aktivite-
ter i sma och medelstora féretag — om
bara forutsattningarna ges i form av
oppenhet och en gemensam tro pa sam-
verkan som ett verktyg for innovation,
formagebyggande och positionering.

FLEXPROP PA TRL-STEGEN
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FlexProp arbetar med en egen pro-
dukt, fran idé till verklighet pa mark-
naden, och ar darmed verksamma
langs hela TRL-kedjan. Stora delar av
innovationen sker i ndra samverkan
med kund,

UTMANINGAR OCH NASTA STEG
Produktionsvarlden ar inte alltid
kand for att vara konservativ, men

i vissa avseenden finns det trosklar
att kliva over. FlexProps storsta utma-
ning ar att fa en bredare acceptans
for fixturer i kolfiberkomposit for att
darmed kunna 6ka omséattningen sa
att teknikens potential kan nyttjas

till fullo.
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